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Title of the Invention 

Piston, Ring 

Problems to be solved: 

To provide a piston ring for an internal combustion engine, which is 
composed as one piece and easily moimted in a groove of the piston. 
Solution: 

A piston ring comprising a ring element having a U-shaped cross 
section, of which open side is radially directed to the outside, and an elastic 
expander apphed toward the periphery of the base of the U, which is 
directed to the inside of the ring, the elastic expander being supported by 
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the parts of the ring. 

As shown in Fibres, the piston ring 1 has a cross-section of a 
U shape, whose open side 2 is radially directed to the outside. Wings 3 of 
the U are ended by surfaces 3a, which are brought into contact with an 
inner diameter of a cylinder, when the riag is mounted in a groove of the 
piston which slides in the cylinder above. The center part or base part of 
the U is shaped according to a curve form so as to define a recess 4, whose 
concave is directed to the inside of the ring. Two series of fingers 5, each 
opposed to each other, are punched in the base of the U with a regular 
distance near the ring. Windows 6, formed by punching the fin^gers, serve 
as orifices to evacuate oil, when the ring is utilized so as to scrub excess of 
the oil. The elastic expander comprises a hehcal spring 7, which extends^ 
above all the periphery of the base of the U, inside of the ring. The spring 
7 is placed in the recess 4 and supported in such a position by the fingers 5, 
which are bent above the spirals of the spring. 
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La presente invention se rapoorte a des segments annulai- 
res pour pistons, en particulier pour moteurs a combustion interne. 

Le segment suivaint 1* invention coraprend un (Element annu- 
laire, h section transversale sensiblement en fome u, aool j.e 
5 c6t^ ouvert est tourne radialement vers I'exterieur, Des moyens 
41astiques d' expansion sont appliques centre la peripherie de la 
base du U, du c8te interieur de I'anneau, Ces dits moyens sent r.ain- 
tenus en place par des parties solidaires ce I'anneau. 

La base ou nartie centrale du U est de preference pro^i- 
10 l^e de facon a former un logement avec une concavite tournee vers 
I'int^rieiir de I'anneau, Dour recevoir les moyens elastiques. Ce 
logement oeut avoir une section transversale en arc de cercle. 

Les moyens Elastiques peuvent Stre retenus dans ledit 
logement par des doigts, dirig^s vers 1' interieur, a partir de la 
15 base du U de fagon 5i entourer les dits moyens elastiques. De pre- 
ference, il existe deux grbupes de doigts opposes* 

Les doigts peuvent ^tre obtenus par estampage de la base 
du U, les ouvertures ainsi formees dans cette base servant de trous 
d* Evacuation d'huile, lorsque le segment est utilisE corame segment 
20 rScleur, L'anneau peut fttre obtenu a partir d^une bande metallique, 
en acier par exemple. 

La prEsente invention fournit egalement un procedE de fa- 
brication d'un segpnent pour piston, a oartir d^une bande de metal. 
Ce orocEde consiste h : poingonner une zone centrale de la bande, 
25 pour definir des doigts ; former la bande poingonnee, de fagon a 
lui donner un profil transversal en U dont la dite zone centrale 
- constitue la base ; trongonner la bande a la longueur voulue ; for- 
mer le trongon obtenu, en un anneau fendu de diametre voulu, le c6- 
t4 ouvert du U Etant tournE radialement vers l»extErieur, les doigts 
30 etant diriges vers. 1' interieur et appliquant les moyens elastiques 
d»expansion contre la face de la base du U tournEe radialement vers 
1' interieur, de fagon a maintenir en place les dits moyens elasti- 
ques. 

De prE^^rence, les moyens Elastiques d 'expansion compren- 
35 nent un ressort hElicoIdal, qui s'etend sur toute la clrconf erence 
de la face du .U tournee radialement vers l^interieur de l*anneaUe 
L' invention sera mieux comprise a la Imiere de la des- 
w-:-..--lon de sa forme de realisatiwii, non limitative ,ro,..j: .'j.^:. -.<jr 
les diessins annexes. 
40 Fig. 1 est une vue en plan, avec coupe partielle, d*un 
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segment de oiston confoitne a 1» invention. 

Figure 2 est une coupe suivant la ligne II-II de la 
figure -1 , et 

Figure 3 est une vue de cote nartielle, de I'ixiterieuT 
5 de 1 *anneau. 

On voit, sur ces figures, que le segment de oiston s'ji- 
vant lUnvention comorend un anneau 1, a section,^transyersale en 
»J, dont le c6te ouvert 2 est tourne radialement vers I'extexieur. 
Les ailes 3 du U se terminent par des surfaces 3a, qui viennent en 

10 contact avec I'alesage d'un cylindre, lorsque le segment est ajiast^ 
dans une gorge d'un piston qui se deolace dans ledit cylindre. La 
partie centrale ou base du U est profilee selon une foriae couibe, 
de naniere \ definir un loqement 4 dont la concavite est toi:irnee 
vers l«interieur de l^anneau. Deux series de doigts d, opposes les 

15 uns avx autres, sont ooin^onnes dans la base du U, a intervalles 
reguliers autour de 1' anneau. Les trous 6, laisses par le poingon- 
nage des doigts servent d^orifices d'evacuation d^huile, lorsque 
le segment est utilise comme racleur d'exces d'huile. Les moyens • 
elastiques d'expansion comorennent un ressort .helicoidal 7, qui 

20 s^etend sur toute la p^rioherie de la base du U, du c6te interieur 
de 1' anneau. Le ressort 7 est situe dans le logement 4 et maintenu 
en Dosition par les doigts 5 oui sont replies sur les spires du 
ressort. 

De preference, 1' anneau est en acier et il est fabrique, 
25 oar un procede cohtinu, a partir d»une bande plate en acler^ Ce 
proced4 consiste a : poingonner la bande pour former les doigts 5 
et les ouvertures 6 ; former la bande ainsi poingonnee, selon un 
profil transversal en U ; trongonner la bande ^ la longueiar desiree; 
et foxTTier 1' anneau de diametre voulu. 

On piece ensuite le ressort 7 sur 1' anneau. La section 
transversale du passage de ressort, defini par le logement 4 et 
les doigts 5, est l^gerement plus grande que celle du ressort 7, 
de sorte que ce dernier peut &tre introduit er: position sir!plerient 
en le ooussant dans l«une ou 1' autre extremity du passage. 

Les extremites du ressort 7 viennent en butee I'une contre 
1 'autre, de fagon a ce que le ressort exerce une pression radiale 
sur 1« anneau, qui se trouve ainsi applique avec une certaxne r»res- 
sion radiale, centre la caroi du cylindre, lorsqu'il est -Eonte en 
DOSition de travail. Si n^cessaire, I'aiignement des extremities en 
4C butee peut §tre assure par 1 ' introduction d'une tige, non represen- 
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t^e, dans les deux extremit^s du ressort. Cette tige peut compor- 
ter un embout filets, qui permet de visser une extr^mite de la tige 
dans une extremity du ressort et de situer positivement la tige par 
rapport au ressort, tandis que 1 'autre extr^mite de la tige coulis- . 

5 se librement dans 1^ autre extremite du ressort. En variante ou en 
plus, l*une des surfaces de contact des extremites du ressort, ou 
les deux, peuvent 6tre usinees a plat, pour faciliter 1 ' alignement . 
On voit que, une fois que le ressort est eri place, il se trouve 
enprisonn^ et ne peut s^echapper, que ce soit avant ou apres monta- 

10 ge du segment annulaire sur un piston. 

Le segment, ou au moins ses parties 3a qui viennent en 
contact avec le cylindre, peut etre recouvert d'un dep6t de chrome - 
ou autre mati^re resistant a l*usure, pour augmenter sa duree de vie 
et am^liorer sa compatibilite avec I'al^sage du cylindre dans lequel 

15 il se d^place. En variante, l*anneau peut etre conserve sans revfe- 
tement d* autre m^tal* 

II est entendu que des modifications de detail peuvent 
&tre apport^es dans la forme et la construction du dispositif sui- 
vant 1' invention, sans sortir du cadre de la pr^sente ins/^ention* Par 

20 example, les moyens ^lastiques d' expansion peuvent prendre une forme 
diff^rente, le logement 4 etant profile de fason a correspondre & 
la forme de ces moyens. D* autre part, ces dits moyens peuvent com- 
prendre deux ou plusieurs elements s^par^s. 

En variante, au lieu de former des doigts opposes deux h, 

25 deux, on peut former un seul doigt ^ cheque position, ces doigts 
^tant alternativeroent disposes en sens oppos^* Dans une autre forme 
de realisation, tous ces doigts peuvent Stre orientes dans le m&me 
sens. Au lieu de doigts, I'anneau peut comporter des languettes. pour 
maintenir le ressort. 

30 Le segment peut §tre realist en matiere plastique appro- 

priee, polytetrafluoro^thylene par exemple, au lieu de m^tal. 

Le segment selon la pr^sente invention peut §tre mis en 
place sur un piston, aussi facilement qu'un segment, en une seule 
pifece, par simple emmanchement sur la tSte de piston et glissement 

35 le long du corps, jusqu*5i ce que I'anneau penetre dans la gorge cor- 
respdndante du piston. 
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REVENDICATIQNS 

Segment pour piston, caracterise en ce qu'il comprend un ele- 
ment annulaire, de section transversale en U dont le cote ouvert 
est tourn^ radialement vers l*ext^rieur, et des moyens elasti- 
ques d* expansion appliques contre la peripherie de la base du 
U, du c8te tourne vers I'interieur de I'anneau, les dits moyens 
elastiques etant maintenus en place par des parties solidaires 
de I'anneau. 

2. Segment suivant la revendication 1, caracteris^ en ce que la 

base du U est profil^e de fagon S former un logement, de section 
transversale sensiblement courbe dont la concavite est tournee 
vers I'interieur de I'anneau, pour la reception de^oyens elas- 
tiques d' expansion, qui sont de preference constitues par un 
ressort helicoldal. 

3» Segment suivant la revendication 1 ou 2, caracteris^ en ce que 
le ressort d* expansion est maintenu en position par les. dites 
parties de I'anneau, ou doigts, qui sont dirigees vers I'inte- 
rieur h partir de la base du U et qui entourent le ressort, 

4. Segment suivant la revendication 3, caract^ris^ en ce que 1* 

anneau est obtenu h partir d'une bande d'acier, et en ce que les 
doigts sont opposes deux h deux de fagon a entourer le ressort, 
les doigts etant obtenus par estampage de la base du U et les 
ouvertures ainsi form^es dans la base pouvant servir de trous 
d* evacuation d'huile, 

5« Procede de fabrication d*un segment, a partir d'une bande de 
metal, caracterise en ce qu*il consiste ci : poingonner une zone 
centrale de la bande pour definir des doigts ; plier la bande, 
apres poingonnage, suivant un profil transversal en U, ladite 
partie centrale foimant la base du U ; couper la bande a la 
longueur voulue ; rouler le trongon ainsi obtenu, de fagon a 
obtenir un anneau fendu du diametre voulu, le cftt^ ouvert du U 
etant dirige radialement vers I'exterieur et les doigts etant 
diriges vers I'interieur de I'anneau ; et placer des moyens 4— 
lastiques d* expansion contre la face de la base du U qui est 
tournee vers I'interieur de 1' anneau, -de fagon h ce que ces 
moyens soient retenus par les doigts. 

6. Procede suivant la revendication 5, caracterise en ce qu'il 

comcrend le formage, dans la base du U, d*un logement a section 
transversale sensiblement courbe, dont la concavite est tournee 
vers I'interieur de 1' anneau, et le pliage des doigts suivant un 
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oroiil course, de fagon a ce que le looen^ent et les doiots de- 
finissent ensemble un oassage a section transversale sensible- 
ment circulaire, les dits moyens elastiques d'expansion, cons- 
titues de preference oar un ressort helicoidal, etant introduit 
dans ledit passage h partir d*une extremite. 
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